
 

 

บทที่ 5 

สรุปผลการทดลอง 

 

จากศึกษาครั้งนี้ได้มีการน าตัวเติม คือ เถ้าชานอ้อย (Sugarcane bagasse ash) แกลบข้าว (Rice 
husk) และขี้เลื่อย (Sawdust) น ามาใช้เป็นส่วนผนมในกระบวนการผลิตอิฐ ที่อัตราส่วนผสม 0, 2.5, 5, 7.5 
และ 10 เปอร์เซ็นต์โดยน้ าหนัก และเผาอิฐที่ อุณหภูมิ 900, 1000 และ 1100 องศาเซลเซียส  ผลจาก
การศึกษาคุณสมบัติเชิงกายภาพ และสมบัติเชิงกล ต่อลักษณะของรูพรุนที่เกิดขึ้นในโครงสร้างของอิฐ สามารถ
สรุปผลได้ดังนี้ 

การศึกษาสมบัติทางกายภาพ และสมบัติเชิงกล เถ้าชานอ้อย (Sugarcane bagasse ash) แกลบข้าว 
(Rice husk) และขี้เลื่อย (Sawdust) พบว่าการหดตัวหลังการเผาของอิฐที่ทุกอุณหภูมิตั้งแต่ 900 – 1100 
องศาเซลเซียส ค่าการหดตัวหลังการเผามีการหดตัวอยู่ระหว่าง 4 – 7 % ค่าการดูดซึมน้ าอยู่ระหว่าง 11 – 24 
% ค่าความพรุนตัวอยู่ระหว่าง 20 – 40 % ค่าความหนาแน่นอยู่ระหว่าง 1.3 – 1.9 g/cm3 และค่าความ
แข็งแรงอยู่ระหว่าง 2.8 – 24 MPa.  

จากการการทดลองสมบัติทางกายภาพ และสมบัติเชิงกลของอิฐนั้น จะได้ลักษณะของอิฐที่มีน้ าหนัก
เบา ซ่ึงเป็นผลมาจากการเผาไหม้ของเศษวัสดุที่เป็นตัวเติมในอิฐโดยหลังการเผาท าให้เกิดรูพรุนขึ้นในโครงสร้าง
ของเนื้ออิฐ อย่างไรก็ตามจากมาตรฐาน มอก 77-2545 ว่าด้วยเร่องอิฐสามัญก่อสร้างได้ระบุค่า การดูดซึมน้ า
ของอิฐไว้ต้องน้อยกว่า 25 เปอร์เซ็นต์ และค่าความแข็งแรงต้องสูงกว่า 3.5 MPa จากการทดลองใช้เศษวัสดุทั้ง 
3 ประเภท พบว่าอัตราส่วนผสมที่เหมาะสมอยู่ระหว่าง 2.5 – 7.5 เปอร์เซ็นต์โดยน้ าหนัก ซึ่งถ้าหากอัตรา
ส่วนผสมของตัวเติมสูงขึ้นมากกว่านี้จะส่งผลให้สมบัติต่างๆ ทั้งทางกายภาพและเชิงกลของอิฐลดลง  เช่นค่า
ความแข็งแรง ในขณะที่ลักษณะของรูพรุนที่เกิดขึ้นในพ้ินผิวของอิฐเป็นผลมาจากตัวเติมนั้น ปริมาณของรูพรุน
ก็จะเพ่ิมข้ึนตามสัดส่วนของตัวเติม  

ผลจากการศึกษาค่าการน าความร้อนของอิฐโดยการใช้เศษวัสดุเป็นส่วนผสมในการท าอิฐคือ เถ้าชาน
อ้อย ขี้เลื่อย และแกลบข้าว เผาที่อุณหภูมิ 900-1100 องศาเซลเซียส พบว่าค่าการน าความร้อนจากการใช้เศษ
วัสดุทั้ง 3 ประเภทนั้นจะให้ค่าการน าความร้อนที่แตกต่างกันออกไปทั้งขึ้นอยู่กับปริมาณของตัวเติมและ
ลักษณะของรูพรุนที่เกิดขึ้นหลังการเผา ซึ่งการทดลองนี้จะเห็นได้ว่าอิฐที่ใช้ขี้เลื่อย และแกลบข้าว เป็นส่วนผสม
ที่ 10 เปอร์เซ็นต์โดยน้ าหนักนั้น จะให้ค่าการน าความร้อนที่ต่ าคือ 0.18 W/mK และ 0.16 W/mK ในขณะที่
อิฐที่ใช้เถ้าชานอ้อยเป็นส่วนผสม ค่าการน าความร้อนเท่ากับ 0.31 W/mK จากการเติมเถ้าชานอ้อยที่ 10 
เปอร์เซ็นต์  โดยน้ าหนัก ในขณะที่อิฐที่ไม่มีการเติมตัวเติมใดๆ พบว่าค่าการน าความร้อนอยู่ระหว่าง 0.84 -
0.96 W/mK อย่างไรก็ตามจากความสัมพันธ์ระหว่างความพรุนตัวและค่าการน าความร้อน ในการน าอิฐไปใช้
งานยังคงต้องค านึงถึงค่าความแข็งแรง และความทนทานของอิฐด้วย เพราะการเลือกอิฐน าไปใช้งานนั้นจะต้อง
อ้างอิงตามมารตฐานที่ได้ก าหนดเอาไว้ตามมาตรฐาน มอก 77-2545 ว่าด้วยเรื่องอิฐสามัญก่อสร้าง 
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สรุปผลจากการทดลองในครั้งนี้พบว่าเศษวัสดุได้แก่ เถ้าชานอ้อย (Sugarcane bagasse ash) แกลบ
ข้าว (Rice husk) และขี้เลื่อย (Sawdust) สามารถน ามาใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับเป็นส่วนผสมในกระบวนการ
ผลิตอิฐ สร้างรูพรุน และท าให้อิฐที่ได้มีน้ าหนักเบา นอกจากนี้หากน าไปศึกษาในด้านการเป็นฉนวนความร้อนก็
จะเห็นความแตกต่างของการน าความร้อนของอิฐที่ที่ใช้ตัวเติมแต่ละประเภทนั้นด้วย อีกทั้งงานวิจัยนี้ยังเป็น
แนวทางส าหรับผู้ที่สนใจศึกษาการน าเศษวัสดุที่มีในท้องถิ่นต่างๆที่ไม่ได้ใช้แล้วให้สามารถน ามาทดลองและใช้
เป็นแนวทางส าหรับการทดลองที่แตกต่างกันออกไป นอกจากนี้งานวิจัยนี้ผู้วิ จัยมุ่งหวังจะน าผลงานวิจัยนี้
เผยแพร่ให้กับกลุ่มผู้สนใจท าอิฐมอญจากการใช้เศษวัสดุชนิดต่างๆ น ามาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุกและเป็นอีก
ทางเลือกหนึ่งของผู้ประกอบการผลิตอิฐมอญ ที่ส าคัญยังเป็นการช่วยรักษาสิ่งแวดล้อม และเพ่ือความยั่งยืน
ส าหรับการผลิตอิฐมอญต่อไป 


